
	
  

	
  
Cable	
  para	
  termopar	
  tipo	
  “J”,	
  especificaciones	
  técnicas	
  
	
  
El	
  termopar	
  tipo	
  J	
  puede	
  ser	
  utilizado	
  en	
  atmósferas	
  de	
  vacío,	
  	
  reducción	
  e	
  inertes.	
  Se	
  
recomienda	
  un	
  calibre	
  robusto	
  (igual	
  o	
  mayor	
  a	
  20)	
  para	
  prolongar	
  la	
  vida	
  útil	
  del	
  
cable	
  sobre	
  500°C	
  debido	
  a	
  que	
  el	
  elemento	
  de	
  hieero	
  tiene	
  alta	
  oxidación	
  a	
  dichas	
  	
  
temperaturas.	
  
	
  
Máximo	
  rango	
  de	
  temperatura1	
  
Grado	
  Termopar:	
  0	
  a	
  750°C	
  
Grado	
  extensión:	
  0	
  a	
  200°C	
  
Limite	
  de	
  error	
  
Estándar:	
  2.2°C	
  o	
  0.75%	
  
Especial:	
  1.1°C	
  o	
  0.4%	
  
	
  
Características	
  ambientales	
  de	
  operación	
  
Reducción,	
  vacío,	
  inerte,	
  uso	
  limitado	
  en	
  oxidación	
  a	
  altas	
  temperaturas,	
  no	
  
recomendado	
  para	
  bajas	
  temperaturas	
  
	
  
Compensación	
  de	
  punta	
  fría	
  a	
  0°C	
  
	
  
Material	
  	
  
Composición	
  Hierro	
  ·	
  Cobre-­‐Níquel(Constantan)	
  
Elemento	
  positivo:	
  Hierro	
  
Elemento	
  negativo:	
  Cobre-­‐Niquel	
  (Constantan)	
  
Magnéticamente	
  sensible:	
  Hierro	
  
	
  
Designación	
  de	
  colores	
  
Elemento	
  positivo:	
  Blanco	
  
Elemento	
  negativo:	
  Rojo	
  
	
  
Tabla	
  de	
  correlación	
  Temperatura	
  Vs.	
  mV	
  
Referencia:	
  N.I.S.T.	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  



	
  

	
  



	
  

	
  



	
  

	
  
Referencia	
  de	
  calibres	
  AWG	
  
El	
  Calibre	
  de	
  Cable	
  Americano	
  (AWG	
  American	
  Wire	
  Gauge)	
  es	
  un	
  sistema	
  
estandarizado	
  de	
  	
  medida	
  de	
  cables,	
  alambres	
  y	
  conductores	
  eléctricos,	
  mientras	
  más	
  
grande	
  es	
  el	
  número	
  AWG	
  más	
  	
  pequeña	
  será	
  la	
  medida	
  física	
  del	
  conductor,	
  en	
  este	
  
caso,	
  el	
  cable	
  termopar.	
  En	
  la	
  siguiente	
  tabla	
  se	
  enlista	
  los	
  calibres	
  de	
  uno	
  más	
  
frecuente	
  en	
  los	
  termopares.	
  
	
  
	
  
Relación	
  de	
  calibre	
  AWG,	
  mm	
  y	
  in	
  en	
  cable	
  para	
  termopar	
  
	
  

Calibre	
  AWG	
  
Diámetro	
  
[mm]	
   Diámetro	
  [in]	
   Sección	
  transversal	
  [mm2]	
  

16	
   1.29	
   0.058	
   1.31	
  
18	
   1.02	
   0.0403	
   0.823	
  
20	
   0.81	
   0.032	
   0.518	
  
22	
   0.65	
   0.0254	
   0.326	
  
24	
   0.51	
   0.021	
   0.205	
  
26	
   0.4	
   0.0159	
   0.129	
  
28	
   0.32	
   0.0126	
   0.081	
  
30	
   0.25	
   0.01	
   0.0509	
  

	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  
	
  


